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Meine Akte Nr. 7833a R/Si 

Honsel GussGmbH 

^^^^^ " Verfahren zur VVarmebehandlung von StrukturguBteilen und Verwendung einer 
^^^m Leichtmetallegierung" 

I. Zielsetzun2 

Hintergaind war die Entwicklung einer T7 "plus*' VVarmebehandlung (luftabgeschreckt) und deren 
Optimierung hinsichtlich der mechanischen Eigenschaften und das Verzugsverhalten mit 
folgendem Hintergrund: 

Reduzierun? der Kosten fiir den ProzeBschritt RichtenA'erhindeains des Verzuges bei der 
Warmebehandlung. 

Entwicklung eines Warmebehandlungsprozesses mit optimalen statischen und dynamischen 
Kennvverten flir Teile im Bereich Fahrvverk, Karosserie. 

Verwendung einer eisenreicheren Legierung mit Fe = 0,15 - 0,4 zur Erhdhung der 
Formstandzeiten. 

II. Versuchsaiifbau und -dwrchfiihrung 
Fiir eine genauere Hinterlegung der wahrend der ersten Grundlagenuntersuchung ('98) 
festgestellten Ergebnisse einer T7 "plus" Warmebehandlung auf die mechanischen Eigenschaften 
wiirden Serienbauteile des Typs \V220 auf einer vakuumunterstutzten DaickguBmaschine 
(Anfordemngen p< 150mbar) gefenigt. 
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Patentanspruche 




1. Verfahren zur Warmebehandlung von StrukturguBteilen mit den Schritten: 

Die Bauteile werden auf spezielle konturgreifende Produktaufnahmen aufgelegt und einer 
zweistufigen Warmebehandlung wie folgt unterzogen; 

1. Aufheizen auf 490°C in ca. 30 min. 

2. Beibehalten der Temperatur fiir ca. 90 min. 

3. Abschrecken in Luft in ca. 4 min von 490°C auf kleiner 100°C und ggf. anschlieBendes 
Abschrecken in Wasser. 

4. Aufheizen auf 250°C in ca. 15 min. 

5. Beibehalten der Temperatur fur ca. 30 min. 

6. Abschrecken in Luft auf 40°C und ggf. anschlieBendes Abschrecken in Wasser. 
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2. Leichtmetallegierung zur Verwendung mit dem Verfahren nach Anspruch I . 

Spezielle Legierungsparameter 

• Si 9,5 - 11,5 % 
•Fe 0,15 -0.4% 

• Mg 0,3 - 0,4 % 

• Cu < 0.02 % 

• Mn 0,4 - 0,6 % 
•Ti 0,15-0,2% 

• Sr bis 300 ppm 

• Rest Al und Spurenelemente 



